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Благодар”м Вас за приобретение крана кварового
цельносварного марки LD®. Изделие под маркой LD®
отвечает всем современным требованиями стандар
там трубопроводной арматуры.

НАИМЕНОВАнИЕ ИЗДЕЛИЯ:
Кран шадовой Llельносеарной Lодтдяя жидких сред

КШ’L’Ф. Energy Regula
080/070.01 6JUп.02
Номер партии: 1809162

пРЦДпРиятиЕ-ИЗГО’ЮвИтЕЛЬ:
Соо вЧе бняоСпсLоатКцаfчСсгюйк, 454010. Чиитябинот Енисейотжа 47

НормАтивный ДОКУМЕНТ Нд ИЗГОтоВлЕНИЕ:
ТУ 3742-001-45630744-2003

СРОК СлУ)КВЫ, ГАРАНТИИ, РЕСУРСЫ.
Срок службы — 30 лес, к зависимости от условий Зксптiуаоации.
Гарантия изготовителя - 36 месяцев с даты “воде в зксплуатацию, “о
не более 42 месяцев с даты продаж” три условии собледение
требований Надлежащего храНения, монтажа и зкслпуатакIии.
кIЗЛсЖОнньЁя вданном паспсрто.
Полный ресурс - IЕЕ0О циклов (кроме сред с механнческеми
примесям” н агрессивных сред).

СвИдЕтЕльство о ПРИЁМКЕ И КОНСЕРВАЦИИ,
Кран шарояой изготоален, нслытан и принят в соо—еетссаиь с
требованиями ТУ 3742-Оа1-4663о744.2ее 3 “при 3,-а ‘- тодiь к
оксппуатацiIи.
Кран испытан при Г + 20 ‘С7

Отм ЕТ К ИМЕТОДЫ контроля ПРОИЗВС-ДИТЕДЯ

Проведен визуальный н
из морнтетьный контроль
кто ТУ 3742-оОl-45б3о744-200З

Не герметичность воздухом Pep б к О В Р А З Е Ц ~
кгс(см2 со ГОСТ 33257

Ha прочность и плотность водой
по ТУ 3742-001-45630744-20037 ДАТА ИСпЬТАНГЙ
PN 1,6 Мпа - Pap 2.4 МПа
pH 2.5 МПв - рсд з,а Мпа
PH 4,0 МПа - рсд б,о Мпа

Сварные соединения выполнены по ГОСт 16037, 235тт3, 14Т71,
Консервация проведена по ГОСТ 9014 гт,5,1 83-14.
Срок консервации 12 месяцев,

КОМ Пл Е кТН ОСТЬ
кран шадовой цельносаарной стшlьной L0@
Пасгiорт, рукокодстео по зiтсплуаздции, инстругцналоiчтнтатдi

УСЛОВНОЕ О5О3НАчЕНиЕ

кш. ц. I х. х. xxx. xxx. хiх. xx

Исполнение Корпуса: х,,
Управление: Преход:

in и ~2цельносварной— Ц ~ ~
х ,= Qe.in

Исполнение Ф 0. х о ‘х о inт1 k ф жх os, in
поприсоединению in Е I Ф ост ~Ф~е

ХОст 2 а хо ЕIn cab ~ктрубопроеоду: = ~0. вхст

фланцееое— ф ~ 0= !~хоа‘х о ао ха~~1.
ПОДпрИеарку— ~ ~ х с~ вв

х -~i ~муфтоеое— М х ~ а С 0.
I С Inффе In i-in
Оо~ ~
xx ~ о еео
~т ж~
о-з--о о I == о.°‘в0аа I 0

МАТЕРИАЛ ОСНОВНЫХ ДЕТАЛЕЙ

деталь У категории 1 по ГОСТ 1515 ХП категории I no ГОСТ 15150
~ УгЛерoдисТая (02) КоррозионноСтойкая (01) Лепчрованна~ (03

I Петрубох, фланец Сталь 20. 09Г2С 12Х1ЗНIОТ 09Г2D
2 КорпуС Столь 20 12ХIВК1ОТ 09Г2С

з пружнна 65Г оцинкованная
4 Кольцо опорное АiЗi 409
5 Седло ‘9439
б Шаровая пробка 20Х13, АISI 304, АISI 409
7 Шпиндапь 20Х13
8 Горловина Сталь 20 12Х18Н10Т I 09Г2D
д Рукоятка СТЗ

10 подшипник Скольжения Ф-4!Ф-4К2О (РТГЕ+2ОС)
II Гайка самостопорящаяся Оцинкоеанная Сталь с попимероiи
12 Уплотнение горlоеины Фторсилоксен, ЕРОМ
‘13 Уплотнение седла Фтсрсилоксан
14 Фланец шкалы СТаль 20 A(s) 409 I Сталь 20

16 I-Iилпель измерительный Сталь 2О

1 liT,
I aT

https://proconsim.ru/
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Топ/факс; +7(351) 730-47-47, +7(351) 706-30-85
е-жа//. QHico@cbegou”

Серп-ф “ка— FED: 59/511021 от 28.01.21
двнллрацi’я соотввтстеiiв ТР ТС 010: ниЕ/дс N RU д-RU.АБ53.В.00902l20
от 21.38.2020
деилара цв” соот оетстов алв ТС 032; N/EAOC N RU д-RU.рА02.в.11190023
от 24.33.2022
Серт/-фiiитсоетвегстiiiiв ТР ТС 032: NOEAaC RU С-RU.JиХ2l.в.0о140122
от 23332022
иост Р НСо 1001-2015: No P0CC Rм.Иф70.К00l lбот 23122020
Зцсппнвоо аOКлl000в000 о реЗультатаь/ Сан/вта iзно-зоiiдвыв оi’огвчпсiиой
Зкс00310аып родуоавoв: Ho 2201 от 27-07-1 &

ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ:
/т-тдв*вж n,i[:i. 20 Ё 12жи/lНОt /grIn.

жоаоi.аавеii он Гост 05-/е .5
тео’кл~ск,е-анс-[о&i/та l~/25/40
тiщт010пнж/юеIжIЮL/таоиа-/кгС/ -40...—е0 -ка...-’Oо
т4ог4гаг’паю-и~ю/кр4тк.ит/ -40. .нг/л -40. *200

НАЗНАЧЕНИЕ:

(раны шароаьио цельнесварные 1_O® Rogosla iкредназначены для
регулнзовкoе потзка тегГлосет000й аодьl нефти нефтеородуiслоа и
лиобыхжидкoж С38о. no отн001кениiо 0 которым материалы ирана
корротеоннс:тойки. Изделие иСполiьЗуется для регулирсоке
расхода тра-/стортируемой среды.

РУКОВОДСТВО no ЭКСПЛУАТАЦИИ:
(ра//ы ьиарсаые цоликносварньв 1_О® готоаы ( ЗiисПлуатацни lie
гребу/Ст тоюот”чесаото обслуживпяии на протяа:Сн”и всего срока
сл~есбьг. В целях профилактики’ a также о/та Прнооторощояая
обрааоааявк отложений на 000ержности шара (Заал”инoа/-iия)
необхсдимо Два ~828 в Год пр000рпть иодвижность ходоаых частей
лу100.г поворота рунояииереяа “аlО- lбтрадусоа.

ПРИМЕНЕНИЕ:

(роны .аароаьЁе LО®Rоgие/адолжньи трнме/iвться ка трубопроатдех
a кечиотве окoулируещегоустройства.

ПРИ ЭКСПЛУАТАЦИИ КРАНОВ ЭАПРЕЩАНТСЯ:
- демонтаж крана, Гроиаведство работ no подтажке флояi~еoЫгх
соед/ткеннйгрнналичи” рабо-чейсреды идааления втрубоароводе.
. зислтуатан.ия крона игр” СтСутствии оформлеяногх HO неГо
лес порта ,

- л рьменекив pro утро алания краном рьичагоа. удлинвющих плечо
рукояии,
- истол0з000-/ие крана о качвсlве 000рыдля трубогр000да.
-п/Ёосьль любые иЗменения в конструкцию Зааода изготовителя:
уоПике’-не Lи’тока и органов улраатения, праварка дОтолнительнолт
оборудзяакотч к арматуре (мококiетроа, огиор и т_д.) без тисьменното
соГласованикСЗаЕодом.иЗгото кителем.

ВОЭМОИсЧ bIB ОТКАЗЫ И КРИТЕРИИ ПРЕДЕЛЬНЫХ
СОСТОЯНИЙ:

1. К гтте/iиизльно возможным отiпаЗам арматуры относятса;
— потеря пло—юги» и про~е1ости моториалое корлусних деталей
сеерilьЗк а/аса,
- гтотар’ гормотичност” no отношению е внешней среде гто
подаiа’кмм отлстненнам’
- лотеря rep матин ности затвора,
- //евыГ-олне~ие фунiщии “открмт”е-заерытко.
2. К iiрi-те pose п редельногo состовiiия ерматуры отмосятся

iкачеПькiая отасии нарушения целостности корпусных деталей;
- н0Зяи-iноое-~”е трещин на оснoаных деталях кoрпуса;
- Заел/ни ванне ЁJарохой пробки.

ИНСТРУКЦИЯ ПО МОНТАЗКУ:
1. (раны могут устанавливаться на труботроводах в любом
положе//и”, обесаечиаающем удоб(твO “х Зiксплуатаци” и д001увiа
ручному np/loony.
2. Перед мо нтажоми З тгроаoоных патрубков снятьзаглушки.
3.Ддя кранов шароаых от Он250 еолнотроходной перед мoнтежом
уделить консераац”окiвую от/аз/у С внутренней тoверхност”
петрубкое оастворитаавм “ли бонзiiном.
4. Пр” м онтаже края на кор”зонтальнoаl трубопроаодо должен быть
пoпнoстью открыт.
5.Пр” монтаже ‘рана ня вертикальном прубогтроеоде: 0)0 моменТ
ирикарки ве рхнето конца иран должен быть пoлностью oткрыт (“о
“збожанiге Гоорежден”я искрама Поверхности е/арз и уплoтнвнив);
б) п ри np/lea ркп нкжнето конца иран допгиен быть еолноСтью закрыт
(во избежание возникяоееяин тат” oт тепла свари”).
6. Перед установкой кра//а, трубепроаод должен быть очищен oт
грязи, тесне, оiiелиньи “Т-д.
7. Приварну крана и труболроведу прoизвод”ть алектросваркой
Газооая свареадопусеаетсидПв триваркя ераноодо OH 150.
8. Пр” сварке Следует “збетать Поретреаа корпуса крана. Kopnyc
счiгтаетСя Перегретым, ес/ви темтiеракура пoеержноста корiтуса У
седал И~ki/O три сварие преаьиаiает ВО ~С. Oouy располoiтениа сидел
необходимо oитлааидать оттвреГреоа увлажненной аетошыo.
9 Запрещается треворачивать шар непосрпдствекно посла свари”
(без предоарительнoГo охлезщениа).
10, Недопустимо умеiкьеление строительиой длины пр/lаарlкото
шароаото ирана те. эта длина стецишiьно рассчитана но “збежание
перетревауплотнечив шара Приетоустаноокв Na трубопровод.
II. При монтаже флачцеаыж apai-roa LD® “еoбходнмo Провести
осмотр уллотнительныж поверхностей фланцев. На нии не должно
быт ь забонн ртзкoа/вн H Заусеянiпо. а таГже друпвх дефеетoв
поаерхкостей.
12. Затяжиса болтов на фланцевых соеданек”вт должна быть
ревномерной no всему “ор/теетру.
13. дoаусе nараллельяости уллотн”тельнiыж поаераиостей фланцев
трубопровода” еранао,2мм.
14. Затирещаетсв устрвнять терокосы феiанцев трубопровода За счет
катяиа фланцев opal/a.
15. магс”геальнак амплитуда вибросмощонив трубопроеооое не
более о,25 мм.
16. Во набожвиiва гт’дроудара в трубопроао,ае открытие” За&рьlт”е
крана прокизвод”ть езавно. без рывоов.
17. Пр” монтаже н окСппуатац”” ере//ов долю/ы вьиГолнатьск
требоааннк безо”аткостил оГОСТ 12.2.063.
18. При тодьеме”/илитранспорт”рооео шарооыа кранов с помощью
механическ”х подъемных средств звлрещ”етса осущеСтвлоть
креплеиlне и/или Захват за ружоктхн. штурвалы редукторов “П” части
электро-. пневмо-. Ггщротриводов

ПРАВИЛА ХРАНЕНИЯ, ТРАНСПОРТИРОВКИ И УТИЛИЗАЦИИ:

Краны шаровьие LO® должны храниться а сеитадсеиж
ломещен””ж “ла г/од н/авесог,г, защищенным от прямых соли ачн/ьиж
луч ей” удапенных не менее чеы /ia метр ст тепто”Злучаеии”ж
лр бор о в.

Пр” нарушении целiосТкест” Заводской улаковк”
лроиаводитель Зо лакокрасочкое покрытие отпетсе вен/ности не
несет.

При тронспортигровие н хранении кран дел//е/к нахооипьсв в
от кр ь/том положен” и.

Проходные отверстии np/I хранении и транстортировее
долж//ь’ быть з акрытьи Заглушками.

Транслортироака осущастапается всеми видами тра//спорте a
соответствии с iгровилом” Перкнозн” грузов,

Утилнзоциж крана осуществлять в соответствии с
ГОСТ 12.2.083 п 13.

ВНИМАНИЕ!
Шаровые краны LD® категорически

запрещается бросать.https://proconsim.ru/




